
ГОСТ 8706-78 Листы стальные просечно-вытяжные. 
Технические условия

Просечно-вытяжные листы изготавливаются методом просечки с последующей вытяжкой из 
обычного металлического листа. Данный способ изготовления обеспечивает оптимальное 
соотношение веса и прочности изделия. Для снижения возможных деформаций листа его 
дополнительно прокатывают через прессующие валки, металл становится более плоским, 
зато возрастает устойчивость к деформациям. Поверхность такого просечного листа 
становится ровной, однако эстетические свойства его при этом снижаются, в связи с этим для 
использования в декоративных целях наиболее подходит материал с незначительной 
степенью сплющивания.

ПВЛ изготавливаются согласно стандартам ГОСТ 380 и ГОСТ 19903-74  из листов 
низкоуглеродистой стали, нержавеющей стали, оцинкованной стали, а также алюминиевого 
сплава, латуни. Как правило, просечно-вытяжные листы имеют толщину от 1 до 6 мм, 
ширину до 1250 мм, длину от 2500 мм.

Обозначение просечно-вытяжного листа с учетом ТУ36.26.11-5-89 (ГОСТ 8706-78) 
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